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ООО “АЛЕ ТЕХНОЛОДЖИ"
Адрес: М.О., г. Дубна, ул. Блохинцева 13/7, Тел.: +7 (495) 585-56-71, тел./факс: +7(49621) 92348 Представительство в Москве: г. Москва, ул. Дмитровское ш., 71,
Тел.: +7 (495) 585-56-71, тел./факс: +7(499)480-98-08

Технический проект
Оборудование для производства профилей П/С/Z/Ω - образного сечения

Краткое описание

8 видов профилей выполняются в одной линии без дополнительной перенастройки автоматического режима работы.

Линия состоит из размотчика профилировщика, гильотины, гидравлической системы, шкафа управления.

Редукторный двигатель, цепной привод, точный и надежный контроль скоростей, длины, местоположения.

Технические параметры
· размеры профилей
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· толщина заготовки 0.3мм-0.5 мм;

· длина листа по требованию;

· максимальная скорость 30 м/мин;

· общая мощность двигателя 13 кВт;

· количество формирующих валов 13 пар

Состав линии
1) механический разматыватель
Главные параметры:
· вес линии 3 тонн;

· ирина заготовки 300 мм/мах; 

· внутрений диаметр рулона φ 480 мм~φ 610 мм;

· внешний диаметр рулона φ 1500 max;

2) профилировщик
Профилировщик состоит из двигателя редуктора , рамы, формирующих валов.

· цепной привод 

· редуктор.

Главные параметры:
· количество формирующих валов - 13 пар;

· скорость 30 м/мин;

· максимальная толщина 0.3 мм;

· материал вальцов 45Х после четкой обработки, покрытие хром; 

· диаметр валов 50 мм 

· мощность главного двигателя 5.5 кВт

3) гидравлическая гильотина
После ввода параметров длины и колличества профиля на PLC через сенсорный дисплей, фигурная гильотина срабатывает в нужном месте

Главные параметры
· толщина материала 0.3 - 0,7 мм

4) система управления
В системе установлены преобразователь, PLC, сенсорный дисплей, которые обеспечивают оборудованию надежную и безопасную работу.

5) гидравлическая система
Главная функция направлена на гильотину.

Главные параметры
· максимальное давление 16 Mpa;

· мощность двигателя 5.5 кВт.

6) точность обработки
· требование к материалу:

A. Равномерный состав листа равномерность толщины ± 0.2мм ширина материала1мм боковая загнутость 2мм при длине 5м.

B. Не допускать нержавеющий лист, присутствие жесткого выпуклого места (например сварочный шов, край от газовой резки)

· точность профиля

	Название
	Допуск, мм

	Расстояние отверстий
	200~800
	≥800

	
	±0,5
	±1

	Длина реза
	±2

	контроль сечения продукции
	крыло±1.5 по ширине±1.5

	Допуск перпендикулярности
	±2

	Допуск плоскости
	±2


7) комплектация линии
1. Система управления

· преобразователь panasonic;

· сенсорный дисплей panasonic; 

· PLC panasonic; 

· электронные детали panasonic.

    2. приводные системы

· главный двигатель; 

· редуктор.

Габариты：6500*1600*1400 mm, вес: 4.5 тонны
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